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BEZPECNOSTNi PREVENTIVNi OPATRENI

Pred kazdym zasahem na vnitini konstrukéni soucasti je nutno vzdy pfedem vytahnout
sitovou vidlici ze zasuvky.

Prednostné by se mél zmérit ohmicky odpor a nikoliv pfimo napéti a proud.

Nékteré soucasti mechaniky pra¢ky by mohly zplisobit poranéni; proto je tfeba dodrzovat
predpisy pro bezpecnost pfi praci.

UCEL TETO PRIRUCKY

Tato pfirucka ma poskytnout vSeobecné informace, tykajici se této nové vyrobni fady tém
technikdm, ktefi jiz maji zakladni védomosti o opravach automatickych pracek.

.....

- schématu zapojeni
- programovani
- seznamu nahradnich soucasti

POPIS PRACEK
Tuto novou vyrobni fadu automatickych pracek tvofi:

- Podstavcova deska z materialu CARBORAN ® vcetné skiiné filtru, na které jsou upevnény
rlizné konstrukéni ¢asti (odpadni ¢erpadlo, obéhové ¢erpadlo, napoustéci ventil, modul
a zaveéseni).

- Praci vana z materialu CARBORAN ® a buben z uslechtilé oceli s kapacitou 42 litr(.

Na praci vané se nachazeji vlevo a vpravo po jednou vyrovnavacim zavazi a dale elektrické
konstrukéni &asti, jako napt. topeni, termostat, motor a vedeni.

- Skfin, tvofena &tyfmi bo&nimi ¢astmi:
e galvanicky pozinkované a tepelné lakované zakrytovani pro pravou a levou bo¢nici
a pro predni sténu;
. galvanicky pozinkovana zadni sténa.
U této konstrukce je praci vana zavéSena na &tyfech pruzinach.

- Horni ¢ast sk¥iné z "polypropylenu”, viko pra¢ky, na némz je upevnéna vplachovaci vana
na praci prostfedky, nosi¢ konstruk&nich soucasti véetné ovladaciho panelu s elektrickymi
dily a vodnim rozdélovacem.
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E) HYDRAULICKY SPINACi OBVOD

1) "Standardni" praci systém
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2) Praci systém "Direkt-Sprih" (primé vstrikovani)
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studena voda

studena voda

studena voda
rozdélovacd

nadoba na praci prostfedek
vzduchova komora
propojovaci hadice
skfin filtru

odpadni ¢erpadlo
odtokova hadice
odvzdus$néni plasté filtru
napoustéci ventil

studena voda

studena voda

studena voda

rozdélovacd

nadoba na praci prostredek
vzduchova komora
propojovaci hadice

skfin filtru

obéhové Cerpadlo

odpadni ¢erpadlo

odtokova hadice

hadice pro pfimé vstrikovani
napoustéci ventil

kontrolni otvor pro pfimé vstfikovani
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a)  Prednosti praciho systému "Direkt-Sprih"

Pracim systémem "Direkt-Spruh", se vstfikovacim systémem uprostfed bubnu,
dosahuje uzivatel vynikajiciho vysledku pfi prani a machani s nizkou spotfebou
vody a energie.

Princip praciho systému "Direkt-Sprih":

- Funkce ob&hového Cerpadla umoziuje béhem pinéni pradlo rychle zvihéovat
a tak optimalizovat mnozstvi vody vzdy podle mnozstvi a druhu pradla.

- Béhem praci faze se cirkulaci praciho roztoku pradlo stale postrikuje.
Tento pracovni pochod spole¢né s mechanickym plsobenim otaceni bubnu
poskytuje velmi dobry vysledek prani.

- Cirkulace s kontrolou pény probiha i béhem machacich fazi, aby se optimali-
zovala spotfeba vody.

b)  Princip

Obéhové ¢erpadlo dopravuje praci roztok z bubnu k levému lozZisku (1), potom se
voda plni otvory v bubnu (2).

0 1 - pfivodni hrdlo systému "Direkt-Sprih"
0>~0 \7 2 - vstfikovaci otvor v bubnu
0 3 - pracivana
0 4 - lozisko
. 5 - oddélova¢
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3) Praci systém "Eko"

- studena voda

- studena voda

- studena voda

- rozdélovac¢

zasobnik praciho prostrfedku

- vzduchova komora

- propojovaci hadice s eko-kouli
- plast filtru

- hadice pro eko-kouli

@
O
-
10 - odpadni ¢erpadlo
3
1

©CoOoONOOOTPhWN =
1

_,@ 11 - vypoustéci hadice
g}/ 12 - hadice pro pretlak vody
—® 13 - ptivodni hadice
14 - kontrolni otvor pro pretlak vody

iy
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a)  Prednosti praciho systému "Eko"

Pomoci praciho systému "Eko" s eko-kouli v propojovaci hadici dosahuje uzivatel
vynikajiciho vysledku pfi prani a machani s velmi nizkou spotfebou praciho
prostfedku.
Praci prostfedek nepada béhem plniciho postupu az do odpadni oblasti, nybrz
zUstava lezet na eko-kouli vyuzitelny pro praci cyklus.

b)  Princip

Bé&hem napousténi vody se vede &ast vody hadici (9) do odpadniho filtru.

Hladina vody v pouzdru odpadniho filtru se zvySuje tak dlouho, dokud eko-koule
v propojovaci hadici nevyplave a neuzavre cestu k praci vané (viz obrazek).

eko-koule
propojovaci hadice

Dale stoupaijici tlak vody se odvadi hadici (12) do praci vany.

PFi aktivovani vyprazdriovaciho &erpadla se odtahne eko-koule vlivem podtlaku
smérem doll a vodu v praci vané je mozno odcerpat.
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4) Praci systém "Eko" s tryskou

4

- studena voda

- studena voda

- studena voda

- rozdélova¢

zasobnik praciho prostfedku

- vzduchova komora

- propojovaci hadice s eko-kouli
- plast filtru

- hadice pro eko-kouli s tryskou
odpadni ¢erpadlo

vypoustéci hadice

napoustéci ventil
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a)  Prednosti praciho systému "Eko"

Pomoci praciho systému "Eko" s eko-kouli v propojovaci hadici dosahuje uzivatel
vynikajiciho vysledku pfi prani a machani s velmi nizkou spotfebou praciho
prostfedku.

Praci prostfedek nepada béhem plniciho postupu az do odpadni oblasti, nybrz
zUstava lezet na eko-kouli vyuzitelny pro praci cyklus.

b)  Princip
Bé&hem napousténi vody se vede ¢ast vody hadici (9) do odpadniho filtru. Napousténi

mnozstvi vody je davkovano tryskou. Tato tryska se nachdazi v hadici (9), cca 5 cm
pod rozdélovacem vody.

Hladina vody v pouzdru odpadniho filtru se zvySuje tak dlouho, dokud eko-koule
v propojovaci hadici nevyplave a neuzavie cestu k praci vané (viz obrazek).

eko-koule
propojovaci hadice

PFi aktivovani vyprazdriovaciho ¢erpadla se odtahne eko-koule vlivem podtlaku
smérem doll a vodu v praci vané je mozno odcerpat.
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KONSTRUKCE

SKkFin

podstavec

zakryt podstavce

klapka pro odpadni filtr
pfedni sténa

leva bo¢ni sténa

viko pracky

nadoba na praci prostredek
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12
13
14

ovladaci panel

rozdélovag vody

horni ram

prava bo¢ni sténa

zadni sténa

krytka vodniho rozdélovace
pruzina
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2)  Vnitini vybaveni

a)  Pracivana z materidlu CARBORAN ®

1 - loZisko 5 - buben

2 - zavazi vlevo 6 - pracivana

3 - boéni sténa praci vany 7 - zavazi vpravo
4 - tésnéni praci vany 8 - TFemenice

LoZisko praci vany z materialu CARBORAN ®

~ 3
OGP ,
L () - praci vana
, ' N

, 1

7 =\ O 2 - statické té&snéni

72\ \O 3 - téleso loZiska
6 ik Qe 4 - kovova vlozka vnitini ¢asti loziska

) / 0 5 - zavit loZiskového télesa

0\ekdi/ 0 6 - dynamické tésnéni
S 7 - lozisk

0 D ozisko

Obeé loZiska jsou zaSroubovana do télesa praci vany (1).
Lozisko (7) je zalisovano v kovové vloZce.
LoZisko se utésni nasledujicim zpUsobem:

- Tésnéni (6) k hrideli se zasunou do télesa loziska. Timto usazenim loziska se umozni
dokonale vystfedény béh mezi loziskem (7) a tésnénim (6) a zaruéi se utésnéni.

- Usazeni loziska na bubnu se uté&sni tésnénim (2).
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b)  Podstavec

- podstavec

- zadni vale€ek

drzék pro tlumi¢ narazl

- ventil napousténi studené vody
(dvoijity)

- pouzdro filtru na podstavci

- konstruk&ni souprava pfedniho

pojezdového valeCku

A OWON =
1

o O

c)  Qvladacri panel

DGS-TDS-N 07.05.R.B.  © Electrolux
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odpadni Eerpadlo

skfiri pro odpadni / ob&hové ¢erpadlo
(vzdy podle provedeni)

obéhové ¢erpadlo (vzdy podle provedeni)
sefiditelné nozky

kryt pro kabelovou pfipojku
tlacitko

drzak ovladaciho panelu
ovladaci knoflik
svétlovod kontrolek

osa potenciometru
elektronika

kryt pro rozdélovag vody
rozdélovag vody

kryt pro hladinovy spina¢
a odruSovaci filtr
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d) Rozdélovaci systém

- napous$téci ventil dvojity

- hadice pro hlavni prani

- nadoba na praci prostredek trojdilna
hadice pro predpirku

- rozdélovag vody

- krytka pro rozdélovac vody

OOk wWN =
1

*) Pozor!
Vplachovani do komory pfedpirky se provadi hadici 4.
Vplachovani do komory hlavniho prani se provadi hadici 2.
Vplachovani do komory avivaze je umoznéno sou¢asnym plnénim hadici 2 a 4.

- napoustéci ventil dvojity

- hadice pro hlavni prani

- nadoba na praci prostrfedek ¢tyrdilna
hadice pro predpirku a béleni

- rozdélovag vody

- krytka pro rozdélovac¢ vody

OOk wWN =
1

*) Pozor!
Vplachovani do komory pfedpirky, resp. béleni se provadi hadici 4.
To je umoznéno spojovacim kandlkem ve vplachovaci komore.
Pritom teCe pfiblizné 75 % vody do komory predpirky a pfiblizné 25 % do komory béleni.
Neni mozné soucasné zvolit moznosti predpirky a béleni.
Vplachovani do komory hlavniho prani se provadi hadici 2.
Vplachovani do komory avivaze je umoznéno sou€asnym plnénim hadici 2 a 4.
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e)  Poloha elektrickych konstrukénich &dsti

hladinovy spina¢

odruSovaci filtr

modul elektroniky

DSP - zafizeni pro polohovani bubnu
teplotni ¢idlo NTC - (topeni)

uzaveér dvefi

topeni

hnaci motor

obéhové Cerpadlo

odpadni Eerpadlo

ventil napousténi studené vody (dvojity)

- 2 OO NOOOTDM,WN =
- O
[ T B I |
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G) Pristup ke konstrukénim dilim

1)  Ovladaci panel

a) Demontaz

1 - ovladaci panel odjistit na bo¢nich
sténach

2 - ovladaci panel sklopit dozadu

3 - ovladaci panel odijistit vzadu
na dvou bodech

4 - ovladaci panel sejmout

Demontaz ovladaciho panelu umozniuje pfistup k:

- elektronice

- ose potenciometru

- tlagitku

- krytu rozdélovace vody
- hladinovému spinaci

- odrusovacimu filtru
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2) Bo¢énisténa

1 - Uvolnit 4 zadni upevniovaci Srouby.

Pozor: Pfi montazi nezapomenout na obé podlozky. Tyto podlozky slouZzi jako
uzemneéni boc¢nich stén.

2 - Bo¢ni sténu vytahnout dozadu, aby se uvolnila z hornich zapadkovych vystupkd
a tii prednich upevriovacich bodu.

3 - Potom boéni sténu sejmout.

3) Piedni sténa
Pozor: Pro snadnégjSi manipulaci je nutno pod motor podlozit podpéru.

Odstranit pravou a levou bo¢ni sténu.

1 - Uvolnit dva spodni bo¢ni
upevnovaci Srouby.

2 - Uvolnit dva spodni upevriovaci
Srouby.

3 - Uvolnit dva horni bo&ni
upevnovaci Srouby.

4 - Celni st&nu sejmout.
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4)  Zakryt podstavce

1 - Odstranit bo¢ni stény

2 - Stredni svorku stlagit dolt

3 - Stranu zakrytu podstavce
vytahnout ven a zapadku stlacit
Sroubovékem dozadu. Svorku

’ stlacit dol( a zakryt podstavce

N
33?@'{{

/
©@

sklopit dopfedu.

Pozor: Béhem montaze zakrytu podstavce je nutno dbat na to, aby boc¢ni uzaviraci ¢asti
spravné zaskodily.

5) Dvefini uzavér

al Demontgz

- Odstranit bo&ni stény

- Odstranit kryt

Odstranit Sroub

- Uvolnit bezpe¢nostni zapadku a
- posunutim dverniho uzavéru
vysunout doleva.

OO WON =
]
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b) Montaz

- Dverni uzavér umistit pfed voditko.
- Zasunout posunutim doprava
NaSroubovat Sroub

- Nasunout krytku

A OWN =
1

Pozor: Zajistit, aby byla zapadka (A) spravné zajisténa a aby se ochrana proti stfikani nachazela
ve spravneé poloze.

6) Viko pracky

- Otevrit viko pracky.

2 - Sroubovakem vysunout ven oba
pfidrzné Cepy.
3 - Sejmout viko pracky.

Pozor: Na buben poloZte vplachovaci vani¢ku nebo néjaky hadr, aby pfidrzné Eepy nemohly
pfi odstrafiovani spadnout do pracky.
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7) Kryt vodniho rozdélovace a vodni rozdélovac¢

1 - Odstranit ovladaci panel.
2 - Odstranit tfi Srouby.
3 - Vyjmout kryt vodniho rozdélovace.

Pozor: Pfi montazi je nutno kryt vodniho
rozdélovace utésnit silikonem.

1 - Vyjmout vodni rozdélovag.
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8) Elektronika

al Demontgz

1 - Odstranit ovladaci panel

2 - Odstranit 5 upevriovacich
Sroubl pro elektroniku.

3 - Uvolnit kryt kabelu
4 - Odstranit v8echny konektory
b) Montaz
1 - Do elektroniky zaklapnout nova tlacitka a osu potenciometru

Pozor: Pfi montazi je nutno dat pozor na spravné uloZzeni kabel.

9) Hiadinovy spinac¢, odrusSovaci filtr

—
1

a) Demontaz Odstranit ovladaci panel

2 - Odstranit kryt
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10) Napoustéci ventil
al Demontgz

- Demontovat levou boé&ni sténu.

- Odstranit zakryti ventilu.

- Stahnout rozdélovaci hadice (2 hadice).

OdSroubovat napoustéci hadici.

- Napoustéci ventil se spojovacim dilem vysunout z podstavce.
- Odsroubovat spojovaci dil od napoustéciho ventilu.

OO wWN =
1

11) Odpadni ¢erpadlo

- Demontovat levou boéni sténu.

- Pracku naklonit dozadu.

QOdijistit svorky pro €erpadlo a pfipojovaci ¢ast (vzdy podle typu pracky).
- Cerpadlo vytdhnout dozadu.

A WN =
1

JestliZze je jedna z upeviiovacich svorek zlomena (demontujete-li odpadni Cerpadlo
nebo pfipojovaci dil odpadniho ¢erpadla / obéhového ¢erpadla), pak pouzijte Srouby
s objednacim ¢islem 6020190-01/0.

12) Obeéhové cerpadlo
Postupovat shora uvedenym zptsobem.
Pozor: Po opétovném sestaveni je nutno dbat na spravnou polohu hadice pro
"Direkt-Sprih" (pfimé vstfikovani).
13) Motor
a) Demontaz
- Demontovat levou a pravou boéni sténu.
- Odstranit hnaci femenici.
Odpojit uzemnéni a konektor motoru.

- Odstranit 3 upevriovaci Srouby.
- Vyjmout motor.

A wN =
1
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14) Lozisko

al Demontdz / montaz

Levé lozisko

1 - Demontovat levou bo¢ni sténu.
2 - Odstranit Sroub bubnu.
3 - Pomoci nastroje uvolnit lozZisko
(ve sméru otevirani).
Cislo dilu: 899298001848/5

Pravé lozisko

- Demontovat pravou bo¢ni sténu.

- Odstranit Sroub bubnu s podlozkou.

Sejmout femenici.

- S pouzitim pilky odstranit upevnéni
uzemnéni bubnu .

5 - Lozisko vyjmout (ve sméru otvoru)

klicem

Cislo dilu: 899298001848/5

A OWN =
1

B&hem montéaZze je nutno dbat na spravnou polohu kruhového té&snéni. Vycistit osu bubnu,
namazat tésnici krouzek (simering) tukem, loZisko pfiSroubovat na praci vanu (v zaviracim
sméru).

Poznamka: Tato loziska jsou samoupevnovaci, proto neutahovat pfilis pevné.

15) Zavazi vlevo a vpravo

al  Demontdz / montaz

Celéa praci vana mize byt vybavena 3 druhy zavazi:
- zavaZi z betonu;
- zavazi s "polypropylenym" pouzdrem
- zavaZi ze Zeleza

Pravé zavazi

1 - Demontovat pravou bo&ni sténu.
2 - Odstranit tlumi¢ z pénové hmoty.
3 - Uvolnit 4 Srouby drzici zavazi a odstranit je. Vzdy podle druhu zavazi jsou

Srouby rozdilné dlouhé.
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Levé zavazi

1

2

3

4

Demontovat levou bo&ni sténu.
Odstranit tlumi¢ z pénové hmoty.

Odstranit hadici pro "Direkt-Sprih" (pfimé vstfikovani).

Uvolnit 4 Srouby pro fixovani upeviovaciho zafizeni a toto zafizeni odstranit.

Zavazi se montuji v obraceném poradi.

16) Zafrizeni pro polohovani bubnu DSP

al  Demontdz

1

2

3

Demontovat pravou bo¢ni sténu.
Odstranit hnaci femen a femenici.

Uvolnit 2 Srouby na DSP.

17) Teplotni €idlo NTC

teplotni €idlo NTC

a) Demontaz / montaz

Odstranit pravou bo¢&ni sténu.
Uvolnit topeni.
Opatrné vytahnout teplotni Cidlo NTC.

Vilacit nové teplotni €idlo NTC a znovu upevnit topeni.

DGS-TDS-N 07.05.R.B.  © Electrolux -292 -

599515011 CZ



Zmeény
Datum Zmenit stranu

07.2005 2,8,23

DGS-TDS-N 07.05.R.B.  © Electrolux -23 - 599 515011 CZ



